Gewerbeschule
Lorrach

Einfluss der Einstellungen auf
die Schnittkrafte beim Drehen

Schnittkréfte beim Drehen

1) Erganzen Sie in der Zeichnung.

F. Schnittkraft

+ Fs Vorschubkraft
+ Fo Passivkraft
= F Zerspankraft
(richtungsabhangige Addition !)
Ve Schnittgeschwindigkeit
+ Vi Vorschubgeschwindigkeit
= Ve Wirkgeschwindigkeit (s.o.)

2) Weisen Sie den Kraften die Begriffe Aktivkraft und Passivkraft zu.

3) Welche Auswirkungen haben Aktivkraft und Passivkraft ?

Aktivkraft:

Passivkraft: .......cooiniii

Einfluss des Einstellwinkels x zw. Hauptschneide und Oberflache bestimmt die Verteilung zw. Fund F,.

X < 30°

4) Beurteilen Sie die spez. Schneiden -
belastung (bezogen auf die Lange).

...................... Kréften e S
5) Spanart und Oberflachenglite ?
D ittt
Anwendung Anwendung Anwendung
D ittt D e Do,
e S PO P
Nachteil S e
S e | e,

Kompromiss zwischen
Schneidenbelastung und

X=45..75° X =90° X >90°
: L
;
: - Ay
9 B X = 1079
~

Spitze ist
bruchgefahrdet

Anwendung

Einfluss der Mittenstellung

uber Mitte

8) Wie wirkt sich der gednderte Spanwinkel auf
die Schnittkraft aus ?

7) Beachten Sie den Unterschied zwischen Werkzeugwinkel und Wirkwinkel !

auf Mitte

Anwendung
= in der Regel

unter Mitte

9) Wie wirkt sich die Richtung der Schnittkraft
auf die Genauigkeit aus ?

D ittt D e
Anwendung : : Anwendung
. zwingend beim .....................l .
D (gelegentlich) = 9 e TP r (gelegentlich)
Einfluss des Neigungswinkels A
A >0 (positiv) A=0 A <0 (negativ)
10) Wie wirkt sich Spanverlauf aus ? Anwendung 12) Wie wirkt sich Spanverlauf aus ?

= in der Regel

.............................................. :>ZWIn end beim""""""".“...“.“ MEssssssssssssssssssssssssssssssssssasasaanann
Anwendung 9 Anwendung
D ittt D ittt
e
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+ Fs Vorschubkraft
+ Fo Passivkraft
= F Zerspankraft
(richtungsabhangige Addition !)
Ve Schnittgeschwindigkeit
+ Vi Vorschubgeschwindigkeit
= Ve Wirkgeschwindigkeit (s.o.)

2) Weisen Sie den Kraften die Begriffe Aktivkraft und Passivkraft zu.

3) Welche Auswirkungen haben Aktivkraft und Passivkraft ?

Aktivkraft:
Passivkraft:

Einfluss des Einstellwinkels x zw. Hauptschneide und Oberflache bestimmt die Verteilung zw. Fund F,.

X < 30°

ji/d

X‘

0

X=45..75° X = 90° X > 90°
h il
1
X X _
9 = X = 107° ’
~Y

4) Beurteilen Sie die spez. Schneiden - Kompromiss zwischen 6) Wie grof3 sind die Passivkrafte ? Spitze ist

belastung (bezogen auf die Lange). |gchneidenbelastung und bruchgefahrdet
= gering............. SETLET T CTCLT LTI Kraften = qgeringe Passivkréfte..........
5) Spanart und Oberflachenglite ?
=
Anwendung Anwendung Anwendung Anwendung
= narte Werksltorre................... = ocnruppen.............. = = Formarenen.......
= Schlichten (Rauheit)............. |ceeiiiiiiiiiiicicicicianineenes [TANIGE WEIKSTUCKE......cvvviiet Jeveiiiiiiiiiiiiiiriiie e
Nachteil = Schlichten (Form,........... = Freistiche...........
= 3 e
Einfluss der Mittenstellung 7) Beachten Sie den Unterschied zwischen Werkzeugwinkel und Wirkwinkel !

uber Mitte

8) Wie wirkt sich der gednderte Spanwinkel auf
die Schnittkraft aus ?

=
Anwendung

................................. (gelegentlich)

auf Mitte

Anwendung
= in der Regel

= zwingend beim

unter Mitte

9) Wie wirkt sich die Richtung der Schnittkraft
auf die Genauigkeit aus ?

=
Anwendung
............. (gelegentlich)

Einfluss des Neigungswinkels
A >0 (positiv)

10) Wie wirkt sich Spanverlauf aus ?

=
11) Beurteilen Sie die Schneidenbelastung.

=

Anwendung
= in der Regel

= zwingend beim

A <0 (negativ)

12) Wie wirkt sich Spanverlauf aus ?

= .
13) Beurteilen Sie die Schneidenbelastung.

=

Anwendung Anwendung

= OCITHICNTECN cueiiiaeiiiiiiiaaiiiaiiianenns = OCNTUPPECN.....eiiiiiiiiiiiaiaiiiinenns
= unterorocnener scnnitt..............
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