Gewerbeschule Spanungsgrofden beim
Lorrach Langsdrehen

Erganzen Sie in der Zeichnung die Spanungsgrofien

\ Werksttick

Drehmeifel
Schneidplatte
A —
ap:  Schnitttiefe (Zustellung) [mm] K: Einstellwinkel [°]
n: Drehzahl [1/min] h:  Spanungsdicke [mm]
Ve h= f -sink
n=
n-d .
b:  Spanungsbreite [mm]
Ve:  Schnittgeschwindigkeit [m/min] p=—12
sin K
f: Vorschub [mm/Umdrehung]
A:  Spanungsquerschnitt [mm?]

vi.  Vorschubgeschwindigkeit [mm/min] A=a-f=hb
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Gewerbeschule Spanungsgrofden beim
Lorrach LangsdrehenL6sungsvorschlag:
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