
Gewerbeschule
Lörrach

Spanungsgrößen beim
Längsdrehen

Ergänzen Sie in der Zeichnung die Spanungsgrößen

ap: Schnitttiefe (Zustellung) [mm]

n: Drehzahl [1/min]

n=
vc
π⋅d

vc: Schnittgeschwindigkeit [m/min]

f: Vorschub [mm/Umdrehung]

vf: Vorschubgeschwindigkeit [mm/min]

κ: Einstellwinkel [°]

h: Spanungsdicke [mm]
h= f⋅sin κ

b: Spanungsbreite [mm]

b= a
sin κ

A: Spanungsquerschnitt [mm²]
A=a⋅f =h⋅b
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Gewerbeschule
Lörrach

Spanungsgrößen beim
LängsdrehenLösungsvorschlag:

Lösungsvorschlag:
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