Gewerbeschule
Lorrach

Spanungsgrof3en beim Frasen

A —
d:  Durchmesser des Frasers [mm] z:  Zahnezahl [0.E.]
n: Drehzahl [1/min] fzz Vorschub pro Zahn
v, [mm/Umdrehung]
n=
-d
" v, Vorschubgeschwindigkeit [mm/min]
ve:  Schnittgeschwindigkeit [m/min] vi=fzzm
v.=m-n-d
ap:  Schnitttiefe (Zustellung) [mm]

liegt hier in der z-Achse
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