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Stift klemmt
Sicherheitsventil Ventil 6ffnet nicht  |Explosion unterhalb 2/10] 9/ 180
Kolben klemmt
unterhalb 2/10] 9, 180
Ablasssfinung zu 210 5 100|
Feder zu stark 210 9 180|
Schnellkochtopf Stift klemmt
Ventil schlieBt nicht |mehr oberhalb 2| 8 9 14
Kolben klemmt 4|
oberhalb 2/ 8/ 9 14
Feder gebrochen
(zu schwach) 2/ 8] 7 112
Spaltmaf zu groB
(Luft entweicht) 2 8 9 144
Griff mit VerriegelundGiriff bricht Topf fallt runter falscher Werkstoff |Werkstoffprifung 4, 8| 1| 32
(WEBO) Druckabfall falsche Dimension o
Verletzungsgefahr OI
falscher Gesamtschwerpunkt
Junférmiger Griff hoher Kraftaufwand |Schwerpunkt berechnen 4, 3| 1 12
Kantenradien zu
Verletzungsgefahr |gering o
Ischwergéangige
Verriegelung hoher Kraftaufwand (falsche Toleranzen |[Stichprobenprifung | 4| 7| 1| 28
erhéhter VerschleiB |zu groBe Reibung OI
falsche Dichtung Keller/Schaub OI
auf Topf, keine MaB- und
Deckel und VerschlufForm ungenau Funktion ungenaue Fertigung |[Formkontrolle 4 7| 1] 28




ungenaue Fertigung
/ undichte Stelle
(WeSi GmbH) JRiss/Loch im Deckel|kein Druckaufbau |Ubersehen Sichtkontrolle 7 84
falsches Material
Verletzungsgefahr / |bestellt / nicht Materialprifung
[Materialfehler Deckel platzt korrekt kontrolliert  |(Eingangsprifung) 10 320}
IAnschlusséffnung
Ventil / Griff falsch
Ipositioniert bzw. zu
klein Deckel undicht ungenaue Fertigung 5 508
Griff (Verriegelung |falsche Werkzeuge
passt nicht oder nur |(Bohrer, Stempel,
schwer Matrize) ol
falsche Zulieferteile
Druckventil passt (Schraube, Mutter,
nicht Dichtung usw.) o
keine maschinelle
Fertigung méglich 0
MaB und
IDeckel halt nicht keine Funktion ungenaue Fertigung |[Formkontrolle 9 270
falsches Material
Deckel 6ffnet sich  |bestellt / nicht
unter Druck korrekt kontrolliert O‘
Verschluss
unterdimensioniert 0
Kessananschluss I
ungenau 0
Verschluss verformt MaB- und
Jsich keine Funktion ungenaue Fertigung |Formkontrolle 9 162
falsches Material
Deckel 6ffnet sich  |bestellt / nicht
unter Druck korrekt kontrolliert of
JFalsche Farbe schlechte Optik falscher Lack Sichtkontrolle 4 8|
undicht bei

Dichtung Jundicht Druckanstieg falsche Form Test (Langzeit) 2 2
Sprodigkeit /

(Keller, Schaub) Elastizitat Test (Langzeit) 4
falsche BaugréBe |[Test (Langzeit) 2
temperaturbestandi
g Test (Langzeit) 2 2
Materialfehler Test (Langzeit) 2 4

Essen brennt an falsche Form 2 2|




Sprodigkeit /
Elastizitat

-— -

falsche BaugréBe

N

temperaturbestandi
9

Materialfehler

Unfallgefahr /

2
4
verbriihen falsche Form AI
Sprodigkeit /
Elastizitat 8
falsche BaugréBe 4|
temperaturbestandi 4I
g
Materialfehler 8|
Essen nicht nicht
enieBbar Vergiftungsgefahr  |lebensmittelecht Test vom Hersteller 1
Verbriihen des
Kessel explodiert  |Bedieners zu spdde Biegeversuch 14
Kichenschaden geringe Festigkeit |Druckversuch OI
Verletzen des I
Bedieners Materialfehler Réntgen 90
Neukauf eines
Kessels Lunker Réntgen 162
Zu geringe
Wandstarke Druckversuch o
defektes
Sicherheitsventil Druckversuch 21
Handhabung g of
Verbriihen des
JKessel ist undicht  |Bedieners Materialfehler Réntgen 14
beschadigter Kessel [Sichtprifung OI
Kichenschaden 90|
Reparatur méglich /
Kosten entstehen 60
zu schwer Rickenschmerzen |falsches Material  |wiegen 280|
Beschadigungen zu dicke
des Korpers Wandstarke Berechnung 105




Quetschungen beim

Herunterfallen OI
hei3 / Kessel zu isolierendes Temperaturmessun
heif3 Verbrennungen Material g 8/ 6| 6 288
Griff zu guter
Beschichtungsfehler Warmeleiter 5/ 2/ 7 70
Beschadigungen
des Kessels 0
o
Bedeutung Wahrscheinlichkelt der
Risiko- Prioritdtszahl Wahrscheinlichkeit (Auswirkung auf den Entdeckung vor Auslieferung an
RPZ des Auftretens Kunden) den Kunden
hoch = 1000 unwahrscheinlich = 1 kaum wahrnehmbar = 1 hoch = 1
mittel = 125 sehr gering=2-3 unbedeutend, geringe Belastigung =2 - 3 maBig=2-5
keine= 1 gering=4-6 maBig schwerer Fehler =4 - 6 gering=6-8
maBig=7-8 schwerer Fehler, Kunde verargert =7 - 8 sehr gering = 9

hoch=9-10 auBerst schwerwiegend =9 - 10 unwahrscheinlich = 10
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